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BERUFLUID - Das innovative
Kihlschmierkonzept der Zukunft

Schleifoperationen finden in einem
komplexen Wirkungskreis von
Maschine, Schleifwerkzeug, Werk-
stiick und Kﬁhlschmie%
in dem viele Paramet%
zu bringen sind. Der KU
stoff spielt hierbei eine sehr groe
Rolle, denn er kann, anforderungs—
gerecht eingesetzt, einen entschei-
denden Beitrag zu Wirtschaftlich-
keit, Effizienz, Arbeitssicherheit
und Umweltvertraglichkeit beim
Schleifprozess leisten. Das optim
le Zusammenwirken von Warme-
abfuhr, tribologischer Wirksamkeit
und Spulvermdgen erméglicht
- héhere Bearbeitungsgeschwin-
digkeiten
- bessere Oberflachenqualitat der
Werkstlicke
- Verringerung des Werkzeugver-
schleiBes
- ein hygienisches Arbeitsumfeld.
Klassisch werden fiir Zerspa-
nungseperationen mit nicht de-
finierter Schneide Kiihlschmier- .o
stoffsysteme eingesetzt, die.
konventionell als wassermischbare
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Bild 1: Bechem-Labor in Hagen (Werkbild: Carl Bechem GmbH, Hagen)
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Emulsionen bzw. Lésungen oder ! bedingte Grenzen, so dass sich

nichtwassermischbare Ole zu
charakterisieren sind. Hierbei do-
minieren je nach den Prozessan-
forderungen die Kiihlungs- oder
die Schmierungseigenschaften
des 'Schmierstoﬁgi Beide Systeme
stoBen zunehmend auf prozess-

hieraus die aktuellen Forderungen

des Marktes charakterisieren

lassen als:

- Leistungssteigerung

- Zukunftssichere, tkologische,
moderne Fertigung

- Ersatz von Mineraldl

rd
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Viskositit nach Vorgabe
V4 > 5 mmis

| Brennbar |

| Schmierung: gut |

| Kiihlung: maRig |

Kiihlschmierstoffe zum Schleifen: Stand 2008

skositit nach Vorgabe:
. V> 2mmis

unbrennbar

‘i Schmierung: gut

Kihlung: exzellent
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Wasser-
mischbare

Emulsion

Viskositat von Wasser:
Vaouo €a. 1-2 mmd/s

Losung

Schmierung: einstellbar

Kiihlung: exzellent
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E;:Z';‘;‘:E”ég%ﬁ‘iﬁ%e;f;‘;ﬁm Hochleistungsschleifen mit BERUFLUID GRIND HM
eine vollig neue Generation von e
Klhlschmierstoffen, da es die__ 700
positiven Eigenschaften von Ol
und Wasser neu interpretiert: 600
Viskoses, polymeres Wasser mit
Glartigen Schmierungseigen- 500
schaften bildet die Basis fiir den
Aufbau neuer Schmierstoffe fir £ 400
den anspruchsvollen Schleifpro-
zess. R
Bei der Umsetzung der zum 200 T
Patent angemeldeten Entwick- — 0
lung in die praktische Anwendung 100 — BERUFLUID
konzentrierte man sich zunachst
auf Schleifoperationen, die u.a. 0 ‘ - T T
zusammen mit dem renommierten 1 4 7 10 13 16 19 22 25 28 31 34 37 40
Hersteller von Schleifwerkzeugen Anzahl geschliffener Nuten
TYROLIT durchgefihrt wurden. - Sehr niedrige Normalkréfte -Q'w: >]2: Steigerung um ca. 30 %

= - Reduzierter ScheibenverschleiB - Keine Olnebelprobleme, da mineraldlfrei
Exzellente Zeitspanvolumina - Optimales Schleifverhalten - Extreme Khlfahigkeit

- Exzellentes Schmierungsverhalten

Aufgrund der sehr hohen Kiihl- T
und Schmierungseigenschaften ¢J
werden bei Werkzeugschleif- _..sehr gute Kihlung bei optimaler und Arbeitshygiene
operationen exzellente Zeitspan- Schmierung - sehr gute Reinigungs- und
volumina erreicht, die weder mit - anwendungsorientierte Splilwirkung
Schleifélen, noch mit Schieif- Viskositat - mit Refraktometer ein,f?ch zu
l6sungen zu erzielen sind. Der - mineraldlfrei, schont wertvolle  {iberwachen
WerkzeugverschleiB wird deutlich Ressourcen - problemlos zu entsorgen
reduziert. Die Viskositat kanndem - nicht entflammbar, kein - erfilllt die TRGS 611 problem-
Bearbeitungsprozess optimal Brand- und Explosionsschutz los
angepasst werden, was zu einer erforderlich Weitere Informationen:

deutlichen Kostenreduzierung | - hohes MaB an Arbeitssicherheit  www.bechem.com
beitragt. Nachfolgende Teilerei-  *

nigungsanlagen werden deutlich
weniger belastet. Beim Schleifen
von Vollhartmetallwerkstoffen
erfolgt keine Kobaltauswaschung.
Bei der Ubertragung in die
praktische Anwendung wurde
prozesssicher das Zeitspanvolu-
men deutlich gesteigert. Fir das
Schleifen von Vollhartmetallwerk-
zeugen wie Bohrer und Fraser
konnen olfrei, umweltfreundlich
und aerosolarm erhebliche Pro-
duktivitatssteigerungen erzielt
werden. Die Kernaussagen zum
BERUFLUID-Kahlschmierkonzept
fiir das Werkzeugschleifen lassen
sich verkiirzen zu:

- hahere Zeit nvolumina Herstellung von Vollhartmetall-Bohrern
- hi Weﬂqeugstandzeiten (Werkbild: TYROLIT-Schleifmittelwerke Swarovski KG)
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