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Effizienter schleifen mit dem richtigen
Kihlschmierstoff

Im kommenden Jahr blickt die
Carl Bechem GmbH auf 175 Jah-
re Erfahrung in der Herstellung
von industriellen Hochleistungs-
schmierstoffen zuriick. Mit Toch-
tergesellschaften in Frankreich,
Indien und der Schweiz sowie
Joint Ventures in den USA, Std-
afrika, Schweden und China zahlt
Bechem zu den Global Playern
im Bereich maBgeschneiderter
Hochleistungsschmierstoffe.
Verkauft werden (ber 800
Schmierstoffprodukte flr ver-
schiedenste Anwendungsfelder
in der Industrie, der Metallbear-
beitung und der Umformtechnik
sowie vielfaltige Sonderschmier-
stoffldsungen z.B. im Bereich Au-
tomotive und Lebensmittelindus-
trie. Exklusiv-Entwicklungen flr
Kunden sind hierbei nicht erfasst.
In dem komplexen Wirkungskreis
von Maschine, Schleifwerkzeug,
Werkstiick und Kihlschmierstoff
bei Schleifoperationen gilt es viele
Parameter in Einklang zu bringen.
Der Kiuhlschmierstoff spielt hierbei
die entscheidende Rolle, denn

er kann, anforderungsgerecht
eingesetzt, einen entscheidenden
Beitrag zu

- Wirtschaftlichkeit

- Effizienz

Bild 1: Héheres Zeitspanvolumen durch
wasserbasierte, polymere Kihlschmier-
stoffsysteme
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- Arbeitssicherheit und

- Umweltvertraglichkeit

beim Schleifprozess leisten. Das

optimale Zusammenwirken von

Warmeabfuhr, Abtransport von

Spénen, Abrieb und Verschmut-

zungen, Korrosionsschutz sowie

der Mikrobiologie erméglicht

- hoéhere Bearbeitungs-
geschwindigkeiten

- bessere Oberflachenqualitat
der Werkstlicke

- Verringerung des Werkzeug-
verschleies

- Verringerung von Stillstand-
zeiten

- ein hygienisches Arbeitsumfeld

- Erhohung der Lebensdauer der
Anlage

Bechem bietet neben der indivi-

duellen Produktentwicklung auch

ein Dienstleistungspaket, das

Anwendungsberatung vor Ort,

Laboranalysen von Gebraucht-

schmierstoffen und Kundentrai-

ning umfasst.

Neue Wege bei der"Er.ltwickIung

von Kiihlschmierstoffen

Die Weiterentwicklung der Werk-
zeugtechnologie von der klas-
sischen keramischen und Kunst-
harzbindung des Schleifkorns hin
zur metallischen Bindung ermog-
lichte in den letzten 15 Jahren
eine erhebliche Erhéhung der
Umfangsgeschwindigkeiten von
Schleifscheiben. Moderne Hoch-
geschwindigkeitsschleifverfahren
mit metallisch gebundenen CBN-
Schleifkdrpern (Kubisches Bor-
nitrid) erreichen heute Umfangs-
und damit Schnittgeschwindig-
keiten von bis zu 200 m/s. Bei
der Werkzeugherstellung und

der Werkzeugauf- und Nachbe-
reitung ist der Einsatz von von
nichtwassermischbaren Kiihl-
schmierstoffen Stand der Technik.

Bild 2: Bechem InnovationsCenter in
Hagen (Werkbilder: Carl Bechem GmbH,
Hagen)

Hierbei werden derzeit die besten
Ergebnisse durch Schleiféle mit
moglichst niedriger Viskositat und
tribologisch ausreichender Ad-
ditivierung erzielt. Die negativen
Begleitumstande des Schleifélein-
satzes sind hohe Kosten flr die
Reinhaltung des Arbeitsumfeldes,
Olverschleppungen, hohe Haut-
belastungen aufgrund des Ent-
fettungseffektes niedrig viskoser
Basisole, Belastungen der Umluft
sowie Sicherheitsauflagen hin-
sichtlich Brandschutztechnik und
Explosionsschutz mit den damit
verbundenen Versicherungspra-
mien flr die Risikoabsicherung.
Markttibliche wassergemischte
Kuhlschmierstoffe verbessern be-
reits das Arbeitsumfeld erheblich,
es mussen aber erfahrungsgeman
hohe EinbuBen der Produktivitat
(bis zu 30 % geringeres Zeit-
spanvolumen) in Kauf genommen
werden. Deshalb geht Bechem
mit neuen, wasserbasierten poly-
meren Kilhlschmierstoffsystemen
einen neuen Weg. Im Vergleich

zu konventionellen Schmierstoff-
Systemen (Schleifél und Schleif-
|6sung) bieten moderne wasser-
basierte Bearbeitungsmedien
aufgrund ihrer Kihlféhigkeit eine
deutliche Leistungssteigerung
hinsichtlich des Zeitspanvolu-
mens.
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