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Produktionstechnik Blechbearbeitung Kunststofftechnik

Schdpfen: Mit dem Motion Control

Information System von Siemens werden

Ressourcen von Maschinen besser ausge-

nutzt und ihre Effizienz gesteigert. (ber

den OEE-Faktor zu optimierten Prozessen

und hdherer Produktivitdt.
Y

Schdlen: Mit scharfem Messer lagenweise
abtragen lassen sich die Schichtbleche
von Georg Martin. Eine Kosten senkende
Losung fiir den Toleranzausgleich mit
interessanten Positiveffekten fiir die
Konstruktion.

SchweiBen: Das beriihrungslose Laser-
schweilen technischer Kunststoffe mit
dem System von Prolas ersetzt klassische
Verbindungsmethoden. Eine Material
schonende Fiigetechnik mit Pluspunkten
fiir die Serienfertigung.
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Produktionstechnik + Werkzeugmaschinen

/Kiihl-Schmierstoff/

Mit dickem Wasser

lasst sich schleifen. Das beweist der Her-
steller von Hochleistungsschmierstof-
fen Bechem mit seiner neuen mineral-
olfreien Kiihlschmierstoff-Familie. Bei
Schleifoperationen gilt es, in dem kom-
plexen Wirkungskreis von Maschine,
Schleifwerkzeug, Werkstiick und Kiihl-
schmierstoff, viele Parameter in Ein-
klang zu bringen. Der Kiihlschmierstoff
spielt hierbei die entscheidende Rol-
le, denn er kann, anforderungsgerecht
eingesetzt, einen entscheidenden Bei-
trag zu Wirtschaftlichkeit, Effizienz, Ar-
beitssicherheit und Umweltvertraglich-

keit beim Schleifprozess leisten. Der mi-
neralélfreie Kiihlschmierstoff Beruflu-
id, der fiir Zerspanungsoperationen mit
definierter und undefinierter Schneide
eingesetzt werden kann, steht fiir eine
neue Generation von Kithlschmierstaoff.
Bei dem Entwicklungsprojekt konzent-
rierte man sich zundchst auf Schleifo-
perationen, die zusammen mit dem re-
nommierten Hersteller von Schleifwerk-
zeugen Tyrolit durchgefiihrt wurden.
Weitere Anwendungsbereiche wie z. B.
das Tiefbohren sollen erschlossen wer-
den. Die Versuche laufen bereits posi-
tiv. Aber allein schon im Anwendungs-
feld Schleifen wird das groRe Potenzial
deutlich. Der zum Patent angemeldete
neue Kiihlschmierstoff wird unverdiinnt
eingesetzt. Er basiert auf viskosem, po-
lymeren Wasser und vereint die positiven
Eigenschaften von Wasser und 01.
Aufgrund der sehr hohen Kiihl- und
Schmierungseigenschaften werden bei
Werkzeugschleifoperationen héhere
Zeitspanvolumina erreicht, die weder
mit Schleifdlen, noch mit Schleifls-

sungen zu erzielen sind. Der Werkzeug-
verschleiR wird deutlich reduziert. Die
Viskositdt kann dem Bearbeitungspro-
zess optimal angepasst werden, was zu
einer deutlichen Kostenreduzierung
beitrdgt. Nachfolgende Teilereinigungs-
anlagen werden deutlich weniger belas-
tet. Beim Schleifen von Vollhartmetall-
werkstoffen erfolgt keine Kobaltauswa-
schung.

Der Kiihlschmierstoff ist bewusst olfrei
und damit garantiert Olnebel-frei. Daher
besteht bei der Anwendung keine Brand-
und Explosionsgefahr. Entsprechend fal-
len Brandschutzauflagen und damit Auf-
wendungen fiir Feuerldscheinrichtungen
und Versicherungen aus. Der Schieifpro-
zess ist aerosolarm. Er bietet somit ein
hohes MaR an Arbeitssicherheit und Ar-
beitshygiene. Wie synthetische Schleif-
losungen ist er problemlos zu entsorgen,
mit dem Refraktometer, einfach zu iiber-
wachen und erfiillt problemlos die TRGS
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